1. Огнеупорность, пластичность, податливость
2. Жидкотякучесть металлов и сплавов
3. Теоретические и технологические основы прокатного производства
4. Общая квалификация топлива
5. Усадка ме и сплавов
6. Машинная формовка
7. Усадочная раковина
8. Условное топливо
9. Расчет литниковой системы
10. Литейное напряжение
11. Основные диффекты нагрева
12. Прочность
13. Химическая неоднородность
14. Определение профиля и размеров заготовки
15. Раскисление стали
16. Прокатка
17. Фазовые напряжения
18. Выбор температурного интервала
19. Общая схема изготовления отливок
20. Металлургическое топливо
21. Определение условий захвата ме
22. Плавка стали в элктродуг печ
23. Устройство и работа встряхивающих формовочных машин
24. Получение поковок 
25. Припуски на усадку при изготовлении моделей
26. Технология получения изделий прессованием
27. Определение припусков на механическую обработку13
28. Расчет элементов летниковой системы
29. Определение штамповочных уклонов
30. Сортамент продукции прокатного производства
31. Введение, изготовление литниковой сиситемы18
32. Получение стали в дуг печах
33. Технология получения заготовок свободной ковкой
34. Изготовление литейных стержней21
35. Основные факторы классификации стали и сплава
36. Классификация отливок
37. Законы
38. Изготовление литейных форм
39. Определение припусков допусков
40. Получение стали в дуговых электропечах
41. Определение припусков на механич обработке
42. Определение термич режима
43. При диффузионном методе27
44. Общая схема изготовления отливок в песчанно глиняной литейной форме
45. Основные этапы разработки своб ковки
46. Инструментальные стали
47. Рабочие св-ва формовочных и стержневых смесей
48. Напряжение и деформирование состояния ме
49. Физико-хим процессы
50. Выбор плоскости разъема
51. Наметка отверстий и перемычек под прошивку
52. Окисление а удаление фосфора
53. Стержневой ящик
54. Основы теории обработки ме давления
55. Технико-экономические показатели работы
56. Теор и технолог основа горячей штамповки
